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Umbauten, Erneuerungen, Retrofit  

WIAP
R

Werkzeugmaschinen

 
Foto Bericht  Sammel Information    Wiap 2016   WU500  

 

Die WIAP hat einige Umbau Projekte gemacht.  

Folgend ein paar Auszüge:  

1. SBB Umbau Heid Drehmaschine  

Konventionell auf CNC     Seite 1 bis Seite 2  
2. Saarstahl Saarbrücken Umbau Konventionelle 

Drehmaschine auf CNC mit Revision     Seite 3 

3. RUAG vorm. KW Thun, Revision Spindelstock 

Spindellager     Seite 4 

4. Grell, Umbau / Anbau an konventionelle  

Zahnrad Hobelmaschine neue CNC Steuerung 

mit Motoren Sonderprogramm Entwicklung.  

Seite 5 

5. Thermoselect, Reparatur gerissener 

Spindelstock Heyligenstaedt, Konstruktion 
und Reparatur von Wiap.     Seite 6 bis Seite 7 

6. Algoa,  Demontage von Fanuc CNC 

Steuerung, Anbau neue CNC Steuerung mit 

neuen Vorschub- und Spindelmotoren. 

Konstruktion, Planung, Umbau.     Seite 7 bis 

Seite 8  

7.  Wotan Bohrwerk Umbau, konventionell auf 

CNC     Seite 9  

8. Waldrich Hobelmaschine,  Umbau auf neue 

CNC Steuerung mit Vorschubmotoren 
Konstruktion, Umbau.  Seite 9 bis Seite 10  

9. Saarstahl  Walzendrehmaschine, Revision mit 

Reparatur Getriebe, Bettabsenkung, über 2 

mm geschabt.     Seite 11 bis Seite 12  

10. Rundtaktmaschine Umbau. Anbau neuester 

PLC S1200.  Mit Revision.  Seite 13 bis Seite 

16    

11. Heyligenstaedt Drehmaschine Geometrie 

Fehler schaben.    Seite 16 bis Seite 17  

12. Saarstahl, Walzendrehmaschine, Umbau 
konventionell auf CNC. Konstruktion, Planung 

Revision mit parametrisierten CNC 

Programmen von Wiap 

Seite 17 bis Seite 18  

13. Titan Karussell Drehmaschine, Umbau 

konventionell auf CNC   

Seite 19 bis Seite 20 

 

 

 

 

 

 
 

 
14. Wasserstrahlmaschine Wiap PL. Eine 

elegante Lösung für rostfreies Material,  

Aluminium, Kunststoffe usw.  Neue CNC 

Steuerung     Seite 21 bis Seite 22  

15. Oxy Cut Brennschneidanlage CNC gesteuert 

mit 3 Achsen verfahrbar. 

Die Brennschneidanlage wurde auf eine neue 

CNC Steuerung Sinumerik umgebaut.     Seite 

22 bis Seite 24    

16. Revision Weisser CNC Drehmaschine Angola 
von Wiap. Die erste CNC Drehmaschine, die 

wir in Angola nach den beiden Flächen-

portalen umbauten.     Seite 24 bis Seite 25  

17. Umbau Gornati Angola. Spindelantrieb 

defekt, 

CNC ersetzt, alle übrigen Kabel weg, alles 

direkt verdrahtet, der neue Motor eingebaut     

Seite 26 bis Seite 27 

18. Umbau Fuji Seiki.  Maschine für Angola mit 
neuer CNC Steuerung. Ganze Geometrie wird 

besser als bei einer neuen 

Maschine gemacht, der Guss ist gealtert. Bett 

neu geschliffen     Seite 27 bis Seite 28 

19. Angola Revision Graziano CNC Drehmaschine. 

Rost unter allen Abdeckungen. Abstreifer 

ersetzt, neu verdrahtet     Seite 28 bis Seite 

29 

20.  Revision CNC Drehmaschine Gurutzpe 

Ölfelddrehmaschine Bett und Schlitten Wiap 
DM4C, Spindelstock Gurutzpe. Zahnräder von 

der Hauptgetriebestufe sind defekt.      Seite 

29 bis Seite 30  
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15. Oxy Cut Brennschneidanlage 

                

Die Brennschneidanlage Wiap FPL kann bis 

200mm Dicke Platten ausbrennen, CNC 

gesteuert mit 3 Achsen verfahrbar, Interpolieren 

und alles möglich mit der Maschine und der CNC 

802D  

 
 

  

  

Brennschneidanlage Wiap FPL Maschine 

wurde 1993 gebaut, hergestellt aus einem 

Flächenportal der Firma WMW, das bei Sulzer 

gekauft wurde. Jetzt im September 

2006 umgebaut auf eine neue CNC Steuerung 

Sinumerik von Caroline und H.P. Widmer in 

Angola. 7 Maschine, alles dieselben CNC 

Steuerungen ist das ideale für den Unterhalt.  

 

  

 

  
Operateur beobachtet den Schneidprozess. 
  

 

  

  

Juni 2006, Angola: 15 Jahre später. Wieder H.P. 

Widmer ein paar Jahre älter, wie die 

Maschinen. Die alten Sinumerik sind am Ende. 

Die Steuerungen werden vom Schwefel der Luft, 

sowie der hohen Luftfeuchtigkeit verfressen, 

welche oft bis 110% ist. Aber die Mechanik 

macht noch mit! 
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Hier wird ein Schnitt durch eine über 100 mm 

dicke Stahlplatte vorbereitet. 
 

  

 
  

Jetzt macht die Maschine alles automatisch. Die 

Programmierung für das Vorheizen und mit den 

div. Ventilen war schon noch ein paar Stunden 

Arbeit, denn der ganze Vorgang braucht ein 

wenig Erfahrung. 

  

  

 
 

Die Leute alle lernen die neue CNC, denn alle 

auch an den CNC Drehmaschinen bekommen 

dieselbe Steuerung, doch zuerst wurden die 

beiden Schneidanlagen umgebaut. 

  

  

 
  

Operateure beim Diskutieren. 
 

 

  

 
Ende   Umbau Retrofit Titan 
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